TEMAT:
Toczenie powierzchni czotowych

DZIAL: OM

NR RYS oraz zewstrznych powierzchni walcowych

DATA

SZKIC
014
<—>
|
LiA
|
i
i
i
|
: oo}
! ™
!
|
i
i
i
i
i
! N
|
5 i
) |
< .
X |
™ i
i
g : 7
(24

KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna ktowa ggaiva,
b) dobdr materiatu: gt [124; cktka | — 77; stal konstr. zw. jakoi
St0S,
c) dobor nara@zi i przyradow:
- suwmiarka,
- NGz do toczenia powierzchni czotowych,
- n& do toczenia zewgtrznych powierzchni walcowych.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie uchwytu,
b) zamocowanie nadzi skrawagcych,
c) dobér parametréw skrawania.
3. OBROBKA
a) zamocowanie |
- materiat wysuwamy ok. 20 mm,
- wyrdwnanie powierzchni czotowej,
- toczenie fazy 3x45
b) zamocowanie lI
- materiat wysuwamy ok. 45 mm,
- toczenie na diugd 74 mm,
- toczenie114 na dlugé¢ 38 mm,
- toczenie fazy wg rysunku,
- zalamanie ostrych krawzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzysdowania,
- usuniecie wiorow,
- uporadkowanie stanowiska..
BHP

Nie wolno uwywaé narzdzi tepych, uszkodzonych lukiezgodnie z ich

przeznaczeniem. Nalg stosowd witasciwe parametry.
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