DZIAL: OM

TEMAT:

NR RYS

Frezowanie ptaszczyzn. Klin.

DATA:

SZKIC

KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU

a) dobor obrabiarki: frezarka uniwersalna wspawik pozioma.
b) dobdér naradzi i przyraddow:

- suwmiarka uniwersalna,

- gtowica frezarska,

- przyrzad do mocowania detali.
c) dob6r materiatu: pt ksztattowy 6x6; aitka | - 45; stal 45.

2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie gtowicy frezarskiej w gideie wrzeciona,

b) ustawienie i zamocowanie przyim do mocowania detali na stole,
c) dobor parametrow skrawania.

3. OBROBKA

a) ulazenie detali stranoszlifowan, na doktadnie oczyszczonej
powierzchni przyradu mocujcego,

b) sprawdzenie poprawéw utozenia i skecenie przyradu,

c) uruchomienie obrotéw wrzeciona,

d) ustawienie bazy pomiarowej elgbkasci skrawania,

e) frezowanie przeciwhiae detali

f) opuszczenie stotu ok. 1,5 mm powr6t do punktigeigwego.

4. CZYNNOSCI KONCOWE

- zdemontowanie oprzygdowania,
- zagospodarowanie odpadow,

- uporadkowanie stanowiska.

BHP

Nie wolno wprowadzaw pole operacyjngadnych przedmiotow
podczas obrébki. Nie wolno zastaiidrog ewakuacyjnych oraz préej
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