DZIAL: OM | TEMAT: DATA
Wykonanie podkiadek na tokarce uniwersalny
klowe;j.
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1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna ktowa ggaiva,
b) dobdér naradzi i przyraddow:
- suwmiarka,
- n& do toczenia powierzchni czotowych,
- n@ do przecinania,
- nawiertak 2,5; wiertto kte @6; @12,
- uchwyt wiertarski.
c) dobdr materiatu: pt @16; stal konstr. zw. jakoi St3.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie uchwytu tokarskiego samocewtgp trojszokowego,
b) zamocowanie nagdzi skrawajcych,
c) dobor parametrow skrawania.
3. OBROBKA
a) zamocowanie |
- materiat wysuwamy ok. 20 mm,
- wyréwnanie powierzchni czotowe,
- nawiercenie otworu,
- wiercenie otworu @6; gbokai¢ (szer. podkitadki + szer. ostrza),
- Ciecie 2mm.
b) zamocowanie lI
- materiat mocujemy w zatoczeniu SgGz
- zalamanie ostrych kragzi.
4. PO ZAKONCZONEJ PRACY:
- zdejmujemy oprzyedowanie,
- zagospodarowujemy odpady,

- poradkujemy stanowisko pracy.

BHP Batagan w miejscu pracy jest n@jsz, przyczyna powstawania
wypadkow. Nie wolno dotykaobrobionych detali gotymikami, naley
zostawa je do ostygricia. Podczas wiercenia orazaia stosujemy
wihasciwa ciecz smaruaco—chtodaca.
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