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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor materiatu: ptaskownik 100 x 30 gréd®mm, St3,
b) dobdr naradzi, maszyn i przysdow:
- frezarka wspornikowa pozioma,
- wiertarka stotowa WS 15,
- suwmiarka uniwersalna,
- katownik krawnedziowy, liniat kreskowy,
- rysik traserski, punktak, miotékusarski, pilnik okagty,
- imadto maszynowe,
- uchwyt wiertarski, wiertto kite @8,
uchwyt frezarski, frez palcowy @8.
2. PRZYGOTOWANIE MASZYN DO PRACY
3. OBROBKA
a) trasowanie linii obrobczych i punktowanie,
b) wiercenie otworéw @8 na weju i wyjsciu freza,
c) frezowanie ,fasolki” wg rysunku,
d) opitowywanie - zatamanie ostrych keglai.

4. CZYNNOSCI KONCOWE
- rozbrojenie obrabiarek,
- zagospodarowanie odpadow,
- uporadkowanie stanowiska.

BHP
Prace naley wykonywa zgodnie z instrukiem i pokazem.
Materiat mocujemy sztywno i pewnie. Parametry otrélostosowuje
sie w zalenasci od wykonywanej obrébki. Na stanowisku pracydka
przedmiot musi biyyna swoim miejscu.
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