DZIAL: OM | TEMAT: DATA
Wytaczanie otworow, toczenie
NR RYS rowkow wewretrznych.
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor materiatu: pr@40; citka | - 80; stal konstr. zw. jaka St3,
b) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna klowa pgowa,
c) dobdr naradzi i przyraddw:
- suwmiarka,
- uchwyt tokarski samocentsgy trojszczkowy,
- n& do toczenia powierzchni czotowych,
- nawiertak 2,5,
- wiertto krete @16,
- uchwyt wiertarski, tuleje redukcyjne,
- néz wytaczak,
naéz do toczenia rowkow wevetrznych.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie nagdzi skrawajcych,
b) zamocowanie materiatu,
c) dobor parametrow skrawania.
3. OBROBKA
a) materiat wysuwamy ok. 12 mm, wyrGwnanie powenz czotowej,
b) toczenie fazy 2x45°.
C) nawiercanie i wiercenie otworu @16,
d) wytaczanie otworu @20,5; | 35 ;wytaczanieamtwd30 ; | 16,
e) toczenie rowka wewitrznego @26 szer. 6; | 35,
f) toczenie fazy wew. 2x45°.; zalamanie ostryclwkazi,
g) kontrola wymiarow.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzyy@owania,
- usuniecie wiorow,
- uporadkowanie stanowiska.
BHP
Nie wolno uruchamiaobrabiarek, niesprawnych lubdacych
w remoncie. Naley stosowda wiasciwa ciecz smaruagco — chtodzca.
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