DZIAL: OM TEMAT:

Toczenie powierzchni czotowych,
wiercenie otworow nieprzelotowych
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna kiowa ggaiva
b) dobor materiatu: pt @24; cetka | - 47; stal konstr. zw. jaka StOS.
c) dob6r nargzi i przyrzadow:
- suwmiarka,
- n& do toczenia powierzchni czotowych,
- nawiertak 2,5,
- wiertto kete @14,50,
- uchwyt wiertarski.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie nagdzi skrawajcych,
b) zamocowanie materiatu,
c) dobor parametrow skrawania.
3. OBROBKA
a) zamocowanie |
- materiat wysuwamy ok. 20 mm, wyrGwnanie povabrz czotowej,
- toczenie fazy 3x45°.
b) zamocowanie lI
- materiat wysuwamy ok. 20 mm, toczenie na ditigd mm,
- nawiercanie,
- wiercenie otworu @14,5,
- zalamanie ostrych krawglzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzyg@owania,
- usuniecie wiorow,
- uporadkowanie stanowiska.
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Nie wolno uruchami@obrabiarek, niesprawnych lubdacych
w remoncie. Nalgy stosowéa wiasciwa ciecz smaruagco — chtodzca.
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