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Obstuga podzielnicy uniwersalnej

tarczkowej. Frezowanie wielatow.
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: frezarka wspornikowa pozipma
b) dobdr materiatu: gt [124; | — 70; stal konstr. zw. jakai St5.
c) dobdr naradzi i przyradow
- suwmiarka,
- frez palcowy 114,
- uchwyt frezarski,
- podzielnica.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie freza,
b) ustawienie i zamocowanie podzielnicy na stetesfki,
c) dobdr parametréw skrawania.
3. OBROBKA
a) zamocowanie materiatu w uchwycie podzielnicy
- materiat wysuwamy ok. 30 mm,
- uruchomienie naglu,
b) zabazowanie powierzchni czotowegtar, przesuniecie o 10 mm
- zabazowanie powierzchni zegirenej walcowe.
- podziat naddatku na obrébkgrubna i wykaczapca,
- po zebraniu jednej powierzchni przesuwarfypodzielnicy
0 (40 : 4) = 10 obrotoéw korbka,
- przed obrdbka wykeczapca dokonujemy pomiaru i korygujemy
wielkos¢ naddatku,
- zalamanie ostrych krawzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzygdowania,
- usungcie wiorow,
- uporadkowanie stanowiska.
BHP
Nie wolno uruchamianagdu, gdy materiat jest w zagu freza.
Nalezy nieprzerwanie nadzorowadbywajcy sk proces obrdbki.
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