DZIAL: OM

NR RYS

TEMAT:

Podstawowe prace frezarskie.

Frezowanie rowkow i przecinanie.

DATA

25°

SZKIC

30

20

30

KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: frezarka wspornikowa pozioma.
b) dobdér naradzi i przyraddow:
- suwmiarka,
- frez tarczowy pitkowy ] 63x16x3,
- trzpiea frezarski,
- imadto maszynowe
c¢) dobor materiatu: péifabrykat.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY

a) zamocowanie freza,

b) zamocowanie imadta maszynowego na stole frezarki
c) dobor parametrow skrawania.

3. OBROBKA

a) zamocowanie poifabrykatu:

- materiat wysuwamy ok. 40 mm poza sgizmadia,

b) uruchomienie obrotéw wrzeciona, dogaie materiatu do freza wg linii
traserskiej, punkcie ,kontaktu” ustawiamy bazzerujc skak dzwigni
pOSUWU €Cznego pionowego,

c) podziat naddatku na kolejne pée&j - kierunek obrébki - przeciwbigy,
d) zatamanie ostrych kragzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE

- zdemontowanie oprzygdowania,

- usungcie widrow,

- uporadkowanie stanowiska.

BHP

Nie wolno zblia¢ rak, anizadnych przedmiotow w pole operacyjne

podczas obrébki. Natg stosowa wiasciwe srodki ochrony osobiste;.

OCENA PODPIS mgria R. Matczak




