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Podstawowe prace tokarskie.
Toczenie stozkow.
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KOLEINOSC WYKONYWANIA CZYNNOSCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobdr obrabiarki: tokarka uniwersalna klowa pociagowa,
b) dobdr materiatu: pret @24 St3,
c) dobdr narzedzi 1 przyrzadow:
- suwmiarka,
- n6z do toczenia powierzchni czotowych,
- n6z do toczenia zewngtrznych powierzchni walcowych,
- uchwyt tokarski.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie narzedzi skrawajacych,
b) zamocowanie uchwytu tokarskiego tréjszczekowego samocentrujacego,
¢) zamocowanie materiatu,
d) dob6r parametréw skrawania.
3. OBROBKA
a) material wysuwamy ok. 55 mm poza szczeki uchwytu,
b) uruchomienie obrotow wrzeciona,
- wyréwnanie powierzchni czotowej,
- skrecenie san narzedziowych o kat 8°30°
- dosunigcie noza do materialu (ustawiamy baz¢ — zerujac skalg
dzwigni),
¢) podziat naddatku na obrobke zgrubna i wykanczajaca,
d) zalamanie ostrych krawedzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- rozbrojenie obrabiarki,
- zagospodarowanie odpadéw,
- uporzadkowanie stanowiska.

BHP
Nie wolno usuwa¢ wioréw rekoma, nalezy stosowa¢ haczyk
z garda. Nalezy odktada¢ narzgdzia na swoje miejsce, nie wolno
pozostawia¢ klucza w uchwycie.
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