DZIAL: OM

NR RYS

TEMAT:
Nacinanie gwintow na tokarce
uniwersalnej kiowej poagowe.

DATA

SZKIC

60

M20x2 .k

KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna kiowa ggaiva
b) dobdér naradzi i przyraddow:
suwmiarka,
- sprawdzian ,grzebieniowy” do gwintow metrycznych
- n& do toczenia powierzchni czotowych,
- n& do toczenia zevatrznych powierzchni walcowych,
- n&z do toczenia rowkow,
- n& ksztattowy do nacinania gwintu metrycznego
- uchwyt tokarski.
c) dobor materiatu: gt @24; cetka | - 135; stal konstr. St7.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie nagdzi skrawajcych,
b) zamocowanie materiatu,
c) dobor parametrow skrawania.
3. OBROBKA
- materiat wysuwamy ok. 75 mm,
- wyréwnanie powierzchni czotowej,
- toczenie fazy 2,5x45°,
- toczenie @19,5 |[-63mm’
- toczenie rowka wg rysunku,
nacinanie gwintu.
4, CZYN NOSClI KONCOWE
- rozbrojenie obrabiarki,
- usuniecie wiorow,
- uporadkowanie stanowiska.

BHP

Nie wolno pracowé&bez oston. W trakcie nacinania gwintu

nalezy stosowa wiasciwa ciecz smaraco — chtodzca.
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