DZIAL: OM | TEMAT: DATA
Podstawowe prace frezarskie.
Frezowanie ptaszczyzn oraz powierzchni
NR RYS ksztaltowych.
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: frezarka wspornikowa pozioma.
b) dobdér naradzi i przyraddow:
- suwmiarka,
- glowica frezarska,
- imadto maszynowedgkowe.
c) materiat: ptaskownik.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY

a) zamocowanie gtowicy frezarskiej,

b) ustawienie i zamocowanie imadta maszynowegwiefeezarki,

c) dobor parametrow skrawania.

3. OBROBKA

a) zamocowanie poifabrykatu:

- materiat wysuwamy ok. 20 mm nad sgézmadta przy pomocy
wzornika i zaciskamy szeki,

b) uruchomienie obrotéw wrzeciona, dogaie materiatu do freza wg linii
traserskiej, punkcie ,kontaktu” ustawiamy bazerujc skat dzwigni
POSUWU €CZNego pionowego,

c) podziat naddatku na kolejne pée&j - kierunek obrébki - przeciwbigy,
d) zatamanie ostrych kragzi.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzygdowania,
- usungcie widrow,
- uporadkowanie stanowiska.

BHP

Nalezy doktadnie ustawimateriat w imadle. Nie wolno zbéc sic do
obrabiarki bez okularéw ochronnych. Nie wolnoagyt nagdu gdy
narzdzie jest w zaggu materiatu obrabianego.
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