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Obrdbka #ych materiatow.
Frezowanie ptaszczyzn.
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor obrabiarki: frezarka uniwersalna wspomg@ozioma.
b) dobdér naradzi i przyraddow:
- suwmiarka,
- katownik,
- frez trzpieniowy 25,
- imadto maszynowe
c) dobdr materiatu: ptyta winidurowa 105x500x30.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY

a) zamocowanie freza,

b) zamocowanie imadta maszynowego na stole frezarki
c) dobor parametrow skrawania.

3. OBROBKA

a) zamocowanie poifabrykatu:

- materiat mocujemy w szegizach ksztattowych imadta,

b) uruchomienie obrotéw wrzeciona, dogaie materiatu do freza wg linii
traserskiej, punkcie ,kontaktu” ustawiamy bazzerujc skak dzwigni
pOSUWU €Cznego pionowego,

c) ustawienie gbokasci skrawania - kierunek obrébki - przeciviig,
d) naley zatama ostre krawdzie.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzygdowania,
- usungcie widrow,
- uporadkowanie stanowiska.
BHP
Nie wolno mieszaodpaddw, segregowane odpaglipezpieczniejsze
i moga byt poddane recyklingowi. Natg zachowa poradek na stanowisku

pracy.

OCENA PODPIS mgria Roman Matczak




