DZIAL: OM TEMAT: DATA:
PARAMETRY SKRAWANIA
- TOCZENIE.
NR RYS. oc
SZKIC

ZASADA DOBORU PARAMETROW

OBR. ZGR

OBR. WYK.

v

?

?

v

KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. DOBOR RODZAJU OBROBKI
a) zgrubna (wspna),
b) wykaiczapca (doktadna).
2. DOBOR MATERIALU WYXBCIOWEGO
3. DOBOR MATERIALU OSTRZA NARZDZIA
4. WARTOSC SZYBKOSCI SKRAWANIA

[M*D*n
v = — [m/min]
1000

5. OBLICZENIE SZYBKQSClI OBROTOWEJ WRZECIONA

318 * v
n = — [ obr/ rhin
D

6. POSUW DOBIERAMY Z TABEL WG RODZ. OBROBKI

p = mm/obr

7. GEEBOKOSC SKRAWANIA

D-d
g=—— [mm]
2

BHP: NALEZY DOSTOSOWA® PARAMETRY SKRAWANIA
DO STANU OBRABIARKI ORAZ DGWIADCZENIA
OPERATORA.




