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Trasowanie, pitowanie, wiercenieat&wnik.
NR RYS P &

08 1. ANALIZA RYSUNKU

a) dobdr materiatu: blacha stalowa St4 90x40bajiu4,0

b) dobdr naradzi, maszyn i przysdow:

SZKIC - suwmiarka uniwersalna,

- katownik krawnedziowy, liniat kreskowy,

- rysik traserski, punktak, miotékusarski,

- pitka reezna do gicia metalu,

- pilniki ptaskie: zdzierak i gtadzik,

- wiertarka stolowa WS 15, imadto maszynowe,
- uchwyt wiertarski, wiertta kite @4, @6 i 312,

- plétnoscierne.

2. OBROBKA
a) trasowanie linii obrobczych i punktowanie,
b) pitowanie zgrubne wg natrasowanych linii, opijevanie do wymiaréw
I ksztattu, zatamanie ostrych kreni,
C) wiercenie otworu @4,
d) wiercenie otworu @6 i obustronne pgugnie,
e) obrobka wykéczahca powierzchni.

3. CZYNNOSCI KONCOWE
- - zdanie nakgzi,

N - zagospodarowanie odpadéw,

' - uporadkowanie stanowiska.

@
Nie wolno podczas wiercenia wprowaélzapole obrobkizadnych

przedmiotow ani zbtec rak. Materiat mocujemy sztywno i pewnie.
Podczas pitowania nalguwazac na ostre kraedzie i zadziory, ktére
nalezy usuwa. Na stanowisku pracy kdy przedmiot musi méeswoje
miejsce.
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