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Trasowanie, ¢cie, pitowanie, wiercenie
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1. ANALIZA RYSUNKU
a) dobor materiatu: ptaskownik szeré&@8, grubé¢ 10 mm, St3,
b) dobdr naradzi, maszyn i przysdow:
- suwmiarka uniwersalna,
- katownik krawnedziowy, liniat kreskowy,
- rysik traserski, punktak, miotékusarski, cyrkiel traserski,
- pitka reeczna,
- pilniki ptaskie: zdzierak i gtadzik,
- wiertarka stolowa WS 15, imadto maszynowe,
- uchwyt wiertarski, wiertta kite @4.2, @10,
- gwintowniki M5, poketto, olej.

2. OBROBKA
a) trasowanie linii obrobczych i punktowanie,
b) ciecie i pitowanie zgrubne wg natrasowanych linii,topiywanie do
wymiaréw i ksztattu, zatlamanie ostrych kealzi,
c) wiercenie otworow: @10 oraz @4.2 i pgmhnie,
d) pitowanie otworu - fasolki”,
e) wykonanie gwintu wewirznego M5.

3. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdanie nakgzi,
- zagospodarowanie odpadow,
- uporadkowanie stanowiska.

BHP
Prace naley wykonywa zgodnie z instrukie@m i pokazem.
Materiat mocujemy sztywno i pewnie. Parametry otrélrostosowuje
sie w zalenasci od wykonywanej obrébki. Na stanowisku pracydka
przedmiot musi mieswoje miejsce.
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