Ramowe procesy technologiczne

WAL
1) przecinanie materiatu,
2) prostowanie,
3) nakietkowanie,
4) obrobka zgrubna,
5) obrobka ksztattgga,
6) toczenie powierzchni stkowych i ksztattowych,
7) frezowanie rowkow wpustowych,
8) wykonanie wielowypustow,
9) wykonanie gwintow na zewtrznych powierzchniach walcowych,
10) wykonanie otworéw poprzecznych,
11) obrébka wykaczapca,
12) kontrola jakéci,
13) wykonanie otworu (otworéw) osiowego.

TULEJA, TARCZA
1) obrobka zgrubna lub zgrubna i ksztajita powierzchni zewgtrznej i
wykonanie otworu wgpnie lub na gotowo,
2) obrobka wykaczapca otworu,
3) obrdbka rowka wpustowego lub wielowypustu w atze)
4) obrobka ksztaltgga powierzchni zewgtrznej z bazowaniem na otworze,
5) frezowanie rowkdéw wpustowych na powierzchniaetviztrznych,
6) wykonanie wielowypustow,
7) wykonanie gwintow,
8) wykonanie otworéw poprzecznych,
9) obrobka bardzo doktadna otworu,
10) obrobka wykaczapca powierzchni zewgtrznej,
11) kontrola jakéci.

DZWIGNIA
1) obrébka powierzchni czotowych,
2) obrobka otworu na gotowo,
3) wykonanie operacji drugagdnych,
4) toczenie ¢kojesci,
5) kontrola jakéci.



KORPUS

1) trasowanie,

2) obrébka zgrubna i ksztattigja powierzchni bazy obrébkowej,

3) obrdbka zgrubna i ksztattigja powierzchni zasadniczej bazy obrdbczej,

4) obrobka wykaczapca powierzchni stanowtej zasadnicgbaz
obrébkowa,

5) wytaczanie gtownych otwordow z ustaleniem korpoawbrobionej bazie
obrébkowej,

6) obrobka powierzchni i nadlewow drugednych,

7) wiercenie i gwintowanie matych otworow,

8) kontrola jakéci.

CZESCI PLASKIE
1) przecinanie materiatu ggowego,
2) obrébka zgrubna i ksztattiga powierzchni zewgtrznych,
3) obrobka wykaczapca powierzchni przyjej jako baza,
4) wykonanie operacji drugagdnych,
5) obrobka wykaczapca pozostatych powierzchni,
6) kontrola jakéci.

KOLO ZEBATE

1) przecinanie materiatu giowego,

2) wykonanie otworu na gotowo oraz obrobka zgrumoeostatych
powierzchni,

3) przeciaganie wielowypustu lub rowka wpustowego,

4) obrobka ksztattgga powierzchni zewgtrznych z bazowaniem na
otworze,

5) nacecie zbow,

6) obrobka wykaczapca zbow,

7) kontrola jakéci.
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