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Przygotoanie materiatu do produkc
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Kolejnas¢ czynndci.

1. Przygcie odpowiedniej diugai ksztaitownika ze wzgtlu na uzyskanie
mazliwie najmniejszego odpadu.

2. Dobranie urgdzenia do ecia. Rodzaje pit oraz sposobowaia
a) pitaramowa,
b) pitatarczowa,
C) piatdmowa,
d) ckcie plazmowe,
e) laser.

3. Przygotowanie pity do pracy.
a) sprawdzenie tarczyatre] —wymiana,
b) ustawienie zderzaka na wymiagt@go elementu.

4. Ckcie na wymiar wg specyfikacji.

5. Czynnéci koncowe
a) policzenie etek wg specyfikacii,
b) spratniecie stanowiska,
c) skladowanie materiatu lub dostarczenie na stiskawbrobcze

BHP

Przy obstudze pity nalg posiada okulary oraz stuchawki ochronne.

Nie wolno zbliat rak do pracujcej pity. Przy wymianie materiatu nale
bezwzgtdnie wyhczy¢ nagd. Gorce citki nie wolno chwyta gotymi
rekoma.

W miejscu pracy naly stale utrzymywaporzdek.
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