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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA DOKUMENTACJI — RYSUNKU / SZKICU:
a) dobor maszyn i ugdzen:
- tokarka uniwersalna,
- frezarka wspornikowa,
- imadioslusarskie.
b) dobor nargdzi i przyrzdow:
- suwmiarka,
- n& tokarski do toczenia pow. czotowych, zewn. powcawych oraz nd
do przecinania,
- wiertlo @10, @160 90°, uchwyt wiertarski, tuleje redukcyjne,
- frez palcowy @16, uchwyt frezarski, pilnik etfly, szczotka druciana.
C) dobor materiatu: gt @ 10; | 1000, ptt @ 14; 1 500, rura grulsoienna
@32/22; 1 500.
2. PRZYGOTOWANIE STANOWISK ROBOCZYCH
- wedtug potrzeb.
3. WYKONANIE
a) wykonanie pigcien:
- toczenie, ecie, zatamanie kraydzi wg rysunku.
b) toczenie tulei:
- toczenie pow. czot., wiercenie @1Qaxe | 20, zatamanie krazi.
c) wykonanie osi klucza:
- wyrGwnanie czofa, frezowanie wpustu, toczeniekstpckcie | 35.
d) wprasowanie tulei n& &lucza.
e) przyspawanie (masiz) piecienia do osi klucza.
f) obrobka wykaczapca powierzchni.
4. CZYNNGCSCI KONCOWE:
- uporadkowanie stanowiska pracy,
- zagospodarowanie opadow.
BHP
Kazdy rodzaj obrobki nalgy wykonywat wiasciwymi
narzdziami stosujc odpowiednie parametry skrawania.
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