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K. 1l

NR RYS

TEMAT:

Wykonanie przyradu. Tarcza adopiaga

uchwyt do gniazda wrzeciona obrabiarki.
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KOLEIJNOSC WYKONYWANIA CZYNNO SCI

1. ANALIZA RYSUNKU (naniesienie wymiaréw z pasovya
powierzchni)
a) dobor obrabiarki: tokarka uniwersalna ktowa,
b) dobor nargdzi i przyrzdow:
- suwmiarka,
- uchwyt tokarski samocentsay,
- n& do toczenia powierzchni czotowych,
- n& do wytaczania otwordw,
- wiertlo krgte @10; uchwyt wiertarski; tuleja redukcyjna,
- wiertto krete @32,
c) dobor materiatu: plyta stalowa grébenna St5.
2. PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO PRACY
a) zamocowanie uchwytu tokarskiego,
b) zamocowanie nagdzi skrawajcych,
c) dobor parametrow skrawania.
3. OBROBKA
a)  wykonanie powierzchni czotowej wg wymiaréw zelyehn z gniazda
wrzeciona,
b) trasowanie otworéw mocowania, wiercenie otwoigzowanie,
C) mocowanie w gnialzie wrzeciona poifabrykatu,
- wykonanie tarczy od strony mocowania uchwytu,
- zalamanie ostrych kragzi
d) dopasowanie i morit@lementow.
4. CZYNNOSCI KONCOWE
- zdemontowanie oprzygdowania,
- zagospodarowanie odpadow,
- uporadkowanie stanowisk roboczych.
UWAGI:
BHP
Nalezy stosowa wiasciwe parametry skrawania oramdki ochrony
osobiste;.
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