
Zawód: operator obrabiarek skrawaj ących 
symbol cyfrowy: 722[02]  
 
Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejętności 
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objęte tematami: 
 
1. Wykonanie określonych operacji technologicznych na 
obrabiarkach konwencjonalnych zgodnie z dokumentacją. 
 
2. Wykonanie określonej operacji technologicznej na obrabiarce 
sterowanej numerycznie zgodnie z dokumentacją. 
 
Absolwent powinien umie ć: 
1. Planowa ć czynno ści zwi ązane z wykonaniem zadania: 
1.1. sporządzić plan działania; 
1.2. sporządzić wykaz niezbędnych surowców, materiałów, sprzętu kontrolno-pomiarowego, 
narzędzi; 
1.3. wykonać niezbędne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze. 
 
2. Organizowa ć stanowisko pracy: 
2.1. zgromadzić i rozmieścić na stanowisku pracy materiały, narzędzia, urządzenia i sprzęt 
zgodnie 
z zasadami bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpoŜarowej; 
2.2. sprawdzić stan techniczny maszyn, urządzeń i sprzętu; 
2.3. dobrać odzieŜ roboczą i środki ochrony indywidualnej. 
 
3. Wykona ć zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisów bezp ieczeństwa 
i higieny pracy, ochrony przeciwpo Ŝarowej oraz ochrony środowiska i wykaza ć 
się umiej ętnościami obj ętymi tematami: 
 
3.1 Wykonanie okre ślonych operacji technologicznych na obrabiarkach 
konwencjonalnych zgodnie z dokumentacj ą: 
 
3.1.1. uzbroić obrabiarki w odpowiednie pomoce i narzędzia skrawające; 
3.1.2. ustalać i mocować przedmiot obrabiany do wykonania wskazanych operacji; 
3.1.3. nastawiać dobrane parametry obróbkowe do wykonania wskazanych operacji; 
3.1.4. uruchamiać i obsługiwać obrabiarki; 
3.1.5. przestrzegać ustalonej kolejności wykonywania operacji i zabiegów; 
3.1.6. dokonywać okresowej i końcowej kontroli jakości i przebiegu wykonywanych czynności 
praktycznych; 
3.1.7. zatrzymać, wyłączyć i zabezpieczyć obrabiarki po zakończeniu pracy; 
3.1.8. utrzymywać ład i porządek na stanowiskach pracy; 
3.1.9. wykonać zadanie w przewidzianym czasie; 
3.1.10. uporządkować stanowisko pracy, oczyścić narzędzia, sprzęt i pomoce, 
zagospodarować odpady. 
 
3.2 Wykonanie okre ślonej operacji technologicznej na obrabiarce sterow anej 
numerycznie zgodnie z dokumentacj ą: 
3.2.1. uruchomić próbnie obrabiarkę, sprawdzając gotowość do pracy; 



3.2.2. uzbroić obrabiarkę w przyrządy i narzędzia; 
3.2.3. ustalić i zamocować obrabiany przedmiot; 
3.2.4. wczytać program obróbki i ustawić przesunięcie punktu zerowego; 
3.2.5. najechać na punkt referencyjny; 
3.2.6. uruchamiać obrabiarkę i sterować przebiegiem obróbki blok po bloku, z pominięciem 
bloku i stopu warunkowego; 
3.2.7. odczytywać i reagować na podstawowe komunikaty układu sterowania; 
3.2.8. zatrzymać, wyłączyć i zabezpieczyć obrabiarkę po zakończeniu pracy; 
3.2.9. dokonać końcowej kontroli jakości wykonanej operacji; 
3.2.10. wykonać zadanie w przewidzianym czasie; 
3.2.11. uporządkować stanowisko pracy, oczyścić narzędzia, sprzęt i pomoce oraz 
zagospodarować odpady. 
 
4. Prezentowa ć efekt wykonanego zadania: 
4.1. uzasadnić sposób wykonania zadania; 
4.2. ocenić jakość wykonanego zadania. 


