Zawod: operator obrabiarek skrawaj gcych
symbol cyfrowy: 722[02]

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonanie okreslonych operacji technologicznych na
obrabiarkach konwencjonalnych zgodnie z dokumentacja.

2. Wykonanie okreslonej operacji technologicznej na obrabiarce
sterowanej numerycznie zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie ¢€:

1. Planowa € czynno $ci zwi gzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3. wykonaé niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowa ¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzic i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzgdzenia i sprzet
zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

2.3. dobra¢ odziez roboczg i srodki ochrony indywidualnej.

3. Wykona € zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezp ieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony s$rodowiska i wykaza ¢
sie umiej etno Sciami obj etymi tematami:

3.1 Wykonanie okre slonych operacji technologicznych na obrabiarkach
konwencjonalnych zgodnie z dokumentacj a:

3.1.1. uzbroi¢ obrabiarki w odpowiednie pomoce i narzedzia skrawajace;

3.1.2. ustala¢ i mocowac przedmiot obrabiany do wykonania wskazanych operaciji;
3.1.3. nastawia¢ dobrane parametry obrébkowe do wykonania wskazanych operaciji;
3.1.4. uruchamiac i obstugiwaé¢ obrabiarki;

3.1.5. przestrzegac¢ ustalonej kolejnosci wykonywania operacji i zabiegow;

3.1.6. dokonywac¢ okresowej i koncowej kontroli jakosci i przebiegu wykonywanych czynnosci
praktycznych;

3.1.7. zatrzymac, wytaczyc¢ i zabezpieczy¢ obrabiarki po zakonczeniu pracy;

3.1.8. utrzymywac tad i porzadek na stanowiskach pracy;

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.10. uporzadkowac stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia, sprzet i pomoce,
zagospodarowac odpady.

3.2 Wykonanie okre slonej operacji technologicznej na obrabiarce sterow anej
numerycznie zgodnie z dokumentacj a:
3.2.1. uruchomic¢ probnie obrabiarke, sprawdzajac gotowos¢ do pracy;



3.2.2. uzbroi¢ obrabiarke w przyrzady i narzedzia;

3.2.3. ustali¢ i zamocowac obrabiany przedmiot;

3.2.4. wezytaé program obrébki i ustawi¢ przesuniecie punktu zerowego;

3.2.5. najechac¢ na punkt referencyjny;

3.2.6. uruchamia¢ obrabiarke i sterowaé¢ przebiegiem obrébki blok po bloku, z pominieciem
bloku i stopu warunkowego;

3.2.7. odczytywac i reagowac na podstawowe komunikaty ukfadu sterowania;
3.2.8. zatrzymac, wylagczy¢ i zabezpieczyé obrabiarke po zakonczeniu pracy;
3.2.9. dokona¢ koncowej kontroli jakosci wykonanej operacii;

3.2.10. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.11. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia, sprzet i pomoce oraz
zagospodarowa¢ odpady.

4. Prezentowa ¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.



